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BEZPECNOSTNi POKYNY

Pfed pouzivanim nebo opravou paskovace se seznamte s bezpe€nostnimi pokyny.

—_

. Pfed zahjenim €innosti zajistéte ochranu stroje pfed prepétim a podpétim.

N

. 2.Noste ocni &i obli¢ejovou ochranu a ochranu rukou. Nenoste volny odév.

3. Bé€hem ¢&innosti nenechavejte ruce nebo jinou Cast téla u vodici drazky pasky.

N

. Teplota topné desky je velice vysoka. Nedotykejte se ji.

5. Nevkladejte pasku, pokud neni na pracovni desce pfedmét, ktery chcete zapaskovat..

[o2]

. Nevymérnujte Zadné dily za neodpovidajici.

7. Po skonc&eni €innosti nebo udrzby vypnéte pfivod energie.

8. K Cisténi nepouzivejte vodu ani paru.

[{e]

. Tuto provozni pfiru¢ku uchovavejte u stroje. Pravidelné ji procCitejte.
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SESTAVENi RAMU A STROJE

Ram a kostra stroje jsou zabaleny samostatné. Nasadte ram stroje do drzakd na stroji a zajistéte (ve
skfifice na naradi) podle uvedeného schématu:
1. Sejméte ram a utadhnéte (neutahujte pfilis) Srouby 1 a 2 (pfi utahovani Sroubu 2 je nutné otevfit vrchni
desku). Viz schéma 8.
2. Sroubem 4 upevnéte zarazkovy plech vodici listy (pravé) k pfivadécimu ramu (viz schéma 3, &. 11)
3. Sroubem 3 upevnéte zarazkovy plech vodici listy (levé) ke koste stroje (viz schéma 5, &. 11)
VAROVANI: Strany zarazkovych plecht levé a pravé vodici listy musi byt v jedné linii. (Viz teSkovana ¢ara
na nasledujicim schématu)
4. Pevné utahnéte Srouby 1 a 2.
5. Nezapomerite ze skfifiky na nafadi vyndat sefizovaci blok (viz schéma 6, &. 31) a pfipevnit ho k hlavni
kostfe stroje Sroubem 5 s epem (Sroub 5 pfilis neutahujte).
6. Nastavte sefizovaci blok dopfedu a dozadu (viz schéma A) podle tloustky pouzivané pasky tak, aby paska
plynule prochazela prachodkou (spravnou Sifku najdete na Stitku pasky) a poté Sroub 5 dotahnéte.

T
H-.__
._\_\_H-\-\-\- -\-\-\-"-._\_\_\-
"-\-\._\_\_ --\-\""-\-\.
'ﬂ-\.__\_\_\-_-\-\-\-- 'ﬂ-\._\_\___ -\""-x‘_\_\-‘-
| band way(L)
laftward
it
siop plate SUppOrber
band way(R)
-~ stop plate

27

upper table— 1




Dulezité bezpecnostni informace
Dodrzovanim bezpecnostnich pokynu predejte poSkozeni paskovace.
Pfed pouzivanim paskovace se seznamte s bezpe€nostnimi pokyny.

VAROVANI: Nepokladeijte ruce do pracovni &asti stroje.

Ovladani stroje

(1) Pro bezpec&nost operatora je doporu¢eno stroj pfipevnit k podlaze.
Utahujte zajisStovaci matice (1) dokud se nedotknou podlahy tak, Ze se stroj nepohne ani pfi lehkém

postréeni.

(2) Pred zahajenim prace se strojem se pfesvédcte, Ze na stroji jsou umistény vSechny kryty.

(3) Nikdy se télem nepfibliZzujte nebo nevsunujte koncetiny do pohyblivych &asti stroje. V opacném pfipadé
hrozi vznik poranéni.

(4) Pred zahajenim prace se strojem se pifesvédcte, Ze na stroji nechybi zadna bezpecnostni souc¢ast.

(5) Nikdy nepokladejte ruce na mfizkovani v prabéhu ¢innosti stroje.

(6) Se strojem pracujete pIné v souladu s navodem k obsluze.

(7) Stroj pfipojujte pouze k odpovidajicimu zdroji elektrické energie.

(8) Pasku si nikdy nepokladejte na jakoukoliv ¢ast vaseho téla.

(9) Abyste zabranili pfetizeni stroje, dodrzujte doporu¢ené davkovani.
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Kapitola 1 Seznameni se strojem a technické parametry

1-1 Seznameni se strojem
Tento paskovac priklada k pfedmétim pasku zcela automaticky.
Soucasti baleni stroje je nasledujici pfislusenstvi.

1-2 STANDARDNI PRISLUSENSTVI *Doplitkové prislusenstvi
POPIS POCET Nozni spinaé
PROVOZNI PRIRUCKA, SEZNAM DIiLU 1 VYTISK
NARADI 1 SADA
SPINACI KLIC (4-09000-200) 1Ks

SROUBY, MATKY, PODLOZKY, ATD.

VAROVANI: NepouzZiveijte pfilozené naradi k opravé stroje.
VAROVANI: Neprovadéjte udrzbaiské nebo opravarenské prace, dokud je stroj zapnut nebo pfipojen k
elektricke siti.

1-3 Technické parametry (Standardni specifikace)

[Paskovac]
Rozmeéry: Viz nasledujici schéma
Vaha: 175 Kg
Rychlost paskovani: 28-30 pasek/min
Rozméry baleni: Maximum: 8 850mm V 600mm
Minimum: S 80mm V 30mm
Pouzitelna paska: Sitky 9-15mm
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Kapitola 2 Bezpe€nostni pokyny

Nebezpeéi zasazeni elektrickym proudem
hrozi, pokud se dotknete rozvodné skfiriky,

transformatoru, motoru nebo jiné sougasti pod Nikdy se nedotykejte bezici pasky,
proudem, pokud neni vypnut pfivod elektrické protoze muze dojit k zachyceni a
energie. zranéni.

\J /N

Topny ¢lanek maze dosahnout
teploty pfes 380°C. Nikdy

nesahejte na desku topného . L . Vznik poranéni hrozi i
. . Vznik poranéni dale hrozi, . L.
télesa nebo jeho kryt, v . v pfipadé, Ze budete
L. o ) . pokud polozite prsty nebo ruku i L
opacném pripadé hrozi vznik ) B davat prsty do vétraku
L. rameno topného télesa o i
poranéni. zplodin pfi zapnutém

zatimco bude v provozu. .
stroji.
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Kapitola 3 Vnéjsi pohled

.

N
\'\
2

ram

\ zatavovaci jednotka / skfin
N\

Elektronickd jednotka \

\

o\EU:

o

pred-pfivadéci jednotka
—

civka a

brzdici jednotka

=
U zasobnik

SCHEMA 1: HLAVNi SOUCASTI, PREDNi POHLED

svarovaci klesté

upoutavaci koncovy  upoutavaci
vrchni kryt toni
vstupni
vodici i Y / P
\ :

vacka (6)

N

/ I

v -
vacka / i \ \ \ \\ [
brzda motor  krytka zachycovaci vacka koncova N \
ho drzaku (1) svafovaci | vacka {ulovacivac vodic pésky
nastavec ch klesti drzaku vacka paticky
vagky (2) horky ndz vacka
vacka (4)

SCHEMA 2: HLAVNi SOUCASTI zatavovaci jednotka
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Regulator utazeni (VR2)

Spoustéci tladitko

Vypina¢ zdroje

Kapitola 4 Spinace

7 Kontrolka napajeni

Privadé¢ pasky

Zpétny chod

Symbol

Nazev

Funkce

Vypina¢ zdroje

Stroj se uvede do provozu po stisknuti vypinale a rozsviceni
kontrolky. Po opétovném stisku vypinace se stroj vypne.

Spoustéci tlacitko

Tlacitko ma dvé funkce:

1. zahajeni paskovani,

2. navrat vackové hfidele na vychozi misto a nastaveni pasky v
ramu.

Vypina¢ zpétného
chodu

Stiskem tohoto vypinace se paska zaCne odvijet zpét az do

uplného odvinuti ze stroje.
Varovani:

Pouzita paska musi byt znovu navinuta na civku anebo odstranéna
pry€. V opacném pfipadé maze dojit k zaseku volného konce pasky.

Spinac posuvu
pasky

Drzte tento spinal a posunujte pasku po celém obvodé ramu
stroje.

Regulator utazeni

Slouzi k regulaci sily utaZeni.
Otoc&enim doprava se bude paska utahovat vice.
Otoc&enim doprava se bude paska utahovat méné.
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Kapitola 5 Priprava stroje na provoz

5-1 Zapojeni privodu elektrické energie

Vypina¢ zdroje

[Postup]

Krok [1] Vypnéte stroj stiskem vypinace zdroje
Krok [2] Zapojte do sité.

VAROVANI:  P¥fi nedostateéném uzemnéni, mize byt operator zasazen elektrickym proudem.

Krok [3] Zapnéte stroj stiskem vypinage. Rozsviti se kontrolka.

[Poznamka]
Stroj mlze byt pouzivan az po dosazeni odpovidajici tavici teploty (cca. 1 min.)
Pii nedostatecném napéti (< 90% standardniho napéti) nemusi stroj pracovat.

Po zapnuti projde stroj témito fazemi

Rozsviti se kontrolka napajeni

Zapnutim zdroje Zacne se zvySovat teplota topného &lanku

Vétrak se zacne otacet



5-2 Nasazovani civky pasky

Tlakova matice [Postup]

Krok [1]
Proti sméru hodinovych ruci¢ek uvolnéte tlakovou
matici a sejméte podlozku civky (vlevo).
Odstrarite prazdné pouzdro civky.

Deska civky Krok [2]
Na podlozku civky vpravo umistéte novou civku s

paskou. Civku umistéte tak, aby odvijeni pasky
probihalo ve sméru hodinovych rucicek.

(vpravo)

Varovani;

Pokud nasadite civku v opaéném sméru odvijeni pasky,
nebude fungovat brzda civky spravné nebo vubec.
Hfidel civky

UjistSte se,

3 Dk Q Krok [3]

nasadite ve smé

hogiy(l)(VYCh

ladic schéma Umistéte podlozku civky (vlevo) do htidele.

1

Deska civky

Krok [4]

Podlozka civky Nakonec pevné utahnéte tlakovou matici.

(vlevo)

Stfedovy kotou&

pasky

[Poznamka]
Praci si usnadnite umisténim prazdného stfedového kotou&e pasky (vpravo) pod podloZku civky.
Pokud nasadite civku v opaéném sméru odvijeni pasky, nebude fungovat brzda civky spravné a
kvuli uvolnénému konci pasky nebude stroj normainé pracovat.



5-3 Navleéeni pasky

[Postup]
1_ Krok[1]
l 3 1 Umistéte civku na kolejnicku civky a zatlacte, dokud
““\-\_l Reel civka nezapadne do drazky.
’ /] Varovani: Civku na kolejnicku umistéte tak, aby volny

konec pasky vystupoval z civky.

(-

PP pasku nejdfive protahnéte pres koleCko s

I"-q___,-’l

volna koleCka (2-1 a 2-2) a zatahnéte za paku (4).
| Potom pasku vsunte do vstupni S$térbiny (3) dokud
/ nedosahne zasobniku (8).

, brzdou (1) a potom podle nasledujiciho nakresu pres

h. = Varovani: Pokud je konec pasky roztfepeny nebo

\ - zahnuty, hrozi zachyceni ve stroji a jeho
2.2 2.4 ucpani. Odstfihnéte poSkozenou ¢ast pasky
a pasku opétovné navléknéte.
Krok [3]
Konec pasky natahnéte do zasobniku (viz schéma
10) a zasunite do vodie pasky (5) pres vale¢ky (6 a
7) zhruba v délce 15 mm.

Krok [4]
Zavriete dvitka a uvedte stroj do provozu stiskem
vypinace zdroje.

Krok [5]
Stisknéte tlacitko posuvu pasky a zavedte pasku do

celého ramu stroje.

[POZNAMKA]
Pokud paska neni navinuto spravné po celém ramu, dojde k jejimu automatickému uvolnéni.
Pokud je konec pasky roztfepeny nebo zahnuty, odstfihnéte poSkozenou Cast pasky a pasku
opétovné navléknéte podle navodu.



Kapitola 6 Provoz
[Postup]
Krok [1] PolozZte pfedmét na stfed zatavovaci hlavice.
Pokud je pfedmét lehky, pfidrzte jej po dobu paskovani. Pfedmét nedrzte v mistech, kde bude
pfilozena paska.
Krok [2] Zmacknéte spoustéci tlacitko, paska se automaticky pfilozi k pfedmétu.
Se strojem nepracujte, dokud nedosahl své provozni teploty pro taveni.
(Dosazeni této teploty trva cca. 1 minutu)
Varovani: Pfi neno$eni ochrannych rukavic vas muize paska zranit.
Krok [3] Zaseknutou pasku v pred-pfivadécim koleCku vytahnéte, ustfihnéte a pasku znovu zavedte podle
kapitoly 5-3.
Krok [4] Bzu€ak zazvoni v pfipadé, ze se paska odvine z civky.

Kapitola 7 Zastaveni provozu

Pokud potfebujete stroj v pribéhu prace vypnout, stisknéte vypina¢ zdroje a stroj se zastavi. Pro opétovné
pfivedeni stroje do provozu, ucifite nasledujici.

[Znovuuvedeni do provozu]
Krok [1] Rukou chytnéte a povytdhnéte pasku.

Krok [2] PFi jejim drzeni zmacknéte spoustéci tladitko. Paska, kterou drzite v ruce, je odstranéna z
paskovani a do ramu se navine paska nova automaticky.

Krok [3] Postupujte podle popisu v kapitole 6.

Kapitola 8 Vypnuti stroje
Pro vypnuti stroje, ucirite nasleduijici.
[Postup]
Krok [1] Vypnéte stroj stiskem vypinace zdroje.
Krok [2] Vypojte ze sité.
Krok [3] Ze zasobniku odvinte pasku zpét na civku podle nasledujicich instrukci.
(1) Levou rukou zdvihnéte paku brzdy a otocte
pravou rukou podlozkou civky ve sméru odvijeni
pasky.
(2) Jakmile jde otaceni podlozkou ztuha, prestarite.
Varovani: V ptipadé, Zze v zasobniku zbylo hodné pasky, muze byt obnoveni paskovani obtizné.
Krok [4] Cisteni
Cisténi je dllezita soucast udrzby stroje, ktera zajistuje jeho dlouhou provozuschopnost.
Pravidelné Cistéte zatavovaci jednotku od zbytkd pasky a prachu.

Podrobnosti vam sdéli dodavatel stroje.

Poznamky: Tento stroj nevyzaduje denni promazavani olejem &i jinym lubrikantem.
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Kapitola 9 Opravy a udrzba

(1) Udrzbu stroje maze provadét pouze dodavatelem stroje povérena osoba.
(2) Pred provadénim udrzby vypojte stroj z elektrické sité.

(3) Pro udrzbu a opravy pouzivejte pouze odpovidajici nafadi a zafizeni.

(4) Opravy a udrzbu muze provadét pouze vyskoleny personal.

Ostatni poznamky
(1) Nedotykejte se topného télesa, dokud nedojde k jeho Upinému ochlazeni.
Topné téleso dosahuje teploty az 380°C.
(2) Stroj umistéte na rovny povrch a v jeho okoli udrzujte pofadek od prachu a zbytk(l pasky.

(3) V pfipadé jakychkoliv nejasnosti ohledné provozu stroje nebo jeho udrzby,
kontaktujte svého servisniho technika.

-11-



Kapitola 10 Serizeni

VAROVANI: Pred jakymkoliv sefizovanim stroje vytahnéte stroj ze sité a dikladn&é se seznamte s
prislusnym postupem. VR4 (Regulatoy doby chlazeni)

10-1 Regulator doby navijeni (VR3)

Regulator slouzi k sefizeni doby potfebné k navinuti pasky do ramu stroje.
(Rozmezi je mezi 0,5 - 1 sek.). Vychozi nastaveni stupnice 2 je pro pasku S
850 a V 600. Toto nastaveni musi byt upraveno v zavislosti na velikosti ramu
a typu pasky. P¥ili§ dlouha doba zplsobi zaseknuti pasky v ramu a dokonceni
paskovaciho cyklu bude trvat déle, pokud nastavite ¢as na kratkou dobu,
paska nemusi dosahnout celého obvodu ramu.

10-2 Regulator doby odvijeni (VR5)

Regulator slouzi k sefizeni doby potfebné k odvinuti pasky z ramu stroje.
(Rozmezi je mezi 0,5 - 1 sek.). Vychozi nastaveni stupnice 2 je pro pasku S
850 a V 600. Toto nastaveni musi byt upraveno v zavislosti na velikosti ramu
a typu pasky. P¥ili§ dlouha doba milze zastavit motor a dokonceni
paskovaciho cyklu bude trvat déle, pokud nastavite ¢as na kratkou dobu,
paskovani nemusi byt dokonéeno.

10-3 Regulator teploty topného télesa (VR1)

VR3 (Regulator doby

Pro zvyseni teploty topného télesa otoc¢te knoflikem doprava a pro jeji snizeni doleva. Toto nastaveni by
mélo byt upraveno v zavislosti na typu a velikosti pasky. V pfipadé nizké teploty, se paska nesvafi. V
opacném pripadé muze dojit k jejimu pfetaveni a roztrzeni. (Viz schéma vpravo)

10-4 Regulator doby chlazeni (VR4)

Regulator slouZi k sefizeni doby chlazeni svaru pasky po jejim zataveni. Dobu chlazeni zvySite oto€enim
knofliku ve sméru hodinovych ruciek a snizite jeho oto€enim proti sméru hodinovych ruci€ek. Rozmezi je
mezi 0 - 0,4 sek. Vychozi nastaveni stupnice je 4 (0.15sek.). Pokud nastavite pfili§ kratky ¢as, paska se pfi
vy8Sim tlaku pfetrhne.

10-5 Poruchovy spinaé:

V pfipadé, Ze stroj nepracuje spravné stiskem tohoto spinace spustite stroj krok za krokem, abyste mohli
poruchu odstranit.

10-6 Prepina¢ Automatika / Manualné
Timto pfepinacem si mlzete zvolit mezi automatickym a ru¢nim rezimem provozu.

10-7 Nastaveni délky sbirané pasky v zasobniku

Délku pasky, kterd bude navinuta v zasobniku, e
mUZete nastavit. PFi uvolnéni $roubu a posunuti Vyrovnavaci
vyrovnavaciho bloku zpét, se délka navinuti pasky blok

zvySi. Pfi uvolnéni Sroubu a posunuti vyrovnavaciho

bloku vpfed, se délka navinuti pasky snizi. Délka &, 9&5{,\

pasky se odviji podle velikosti rdmu. Je-li nastavena Ahea

pfilis daleko, bude dochazet k nedostate¢nému q

navinuti nebo odvinuti pasky a paska se bude l

mackat. V opaéném pfipadé stroj nebude moci Rovno(a’iné Vypinaé
dokonéit opaskovani predmétu. Eggpémy tyeka

-12-



10-8 Sefizeni brzdy civky
Brzdu muzete sefidit uvolnénim Sroubu (1) a posunutim femene

brzdy. KdyZ se navinuta paska na civce za¢ne uvolfovat, upravte
jeho pozici, €imz utdhnete pasku.

10-9 Serizeni tlaku privadéciho valec¢ku

Napnuti pruziny sefidite otaéenim knofliku a pohybem haku pruziny.

Pfi otaceni ve sméru hodinovych rucicek se napnuti pruziny snizuje a
pri otaceni proti sméru hodinovych rucicek se napnuti zvysuje.

Pozndmka: Nastaveni pozice zavisi na typu a tlousStce pasky,
provozni teploty (roéni obdobi) a dalSich podminkach.

Mikro-sefizeni je mozné. Pro béZné provozy staci tovarni nastaveni.

PFi vysokém pnuti pruziny, mize dochazet k mackani pasky kvuli
vysokému tlaku. V opacném pfipadé konec pasky nebude spravné
zachycen.

10-10 Sef¥izeni pozice

Knoflik

Napihaci pruzina

pfivadéce

Viz schéma. 10 ZASOBNK, v zavislosti na tloustce pasky posurite souéastkou 11 a 12. Soudastku 12 musite
otocit 0 180°C pro pasky od 12 mm do 9 mm nebo 15 mm a rovné&z zménit polohu sou€éstky 11 podle nize

uvedené instrukce:

Poznamka: Podle schématu 9 uvolnéte Sroub €. 111 v pfipadé&, Ze chcete zménit pozici sou€astky 11. Po

sefizeni Sroub pevné utahnéte.

B . E|For 12mm PP C—u El For omm pp O~ £
~ 3strap l | strap I &
77775 o
YA 777775 B _LJ "
\ B W\plﬁ_;: 122
C e Viz\schéma 9, polozka 1A, e o}

'V?'z sché\‘na 9, polozka 12 i

13-
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Kapitola 11 Odstranovani poruch

Priznak

e Problémy s pfivodem elektrické energie e

(1) Kontrolka napajeni pfi otoeni spinaem zdroje neblika.
(2) Dodavka elektrické energie je v poradku, ale bzu€ak nebzudi a stroj nepracuje.

Priznak

1 2

PfiCiny

Oprava

A. Vypadek elektrické energie nebo nedostatecné
zasunuti zastréky v zasuvce.

Znovu zasunte zastrcku do
z4suvky.

C. Doslo k pretizeni motoru.

Ochrana okruhu (pojistka) v provozu.

a) Zbytky pasky nebo prach brani navijec€i pasky v
plynulém otaceni.

b) Stroj nema dostateCnou brzdnou silu kvuli
opotfebeni brzdové desticky Paska sklouzla z
kolejnicky a namotava se u motoru pfed-pfivadéce,
ktery se nemuze tocit.

Vypnéte stroj a pfisludna
mista vycCistéte

a) vycistit

b) sefidit nebo vyménit

Rozvodna skfifika

Motoru
(M1 & M2)

Okruhu

VR3

VRS5 (Regulator doby odvijeni

VR3 (Regulator doby navijeni)




Priznak

(1
)
@)
(4)
®)
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e Problémy s nastavenim pasky a navijenim e

Po nastaveni se paska viibec nenavine

Po nastaveni se paska ¢astecné navine, ale neprojde vstupnim otvorem

Po jednom paskovacim cyklu se paska navine pouze do pllky ramu

Po jednom paskovacim cyklu se paska viibec nenavine

Paska se macka okolo pfivadéciho nebo protibéZného kolecka

PFiznak
112 |3 |4 |5 PFiciny Oprava
o o |o A. Paska neni spravné navlecena Viz Navod k obsluze, kap. 5-2, 5-3
o |lo |o B. Brzda civky nepracuje spravné a | Sefidit
paska se zadrhava
o C. Paska nebo kolecko privadéce | Vygistit
prokluzuje kvali znecisténi olejem
o D. Sbér pasky v zasobniku neni | Sefidit N .
dostatetny Sefidte poz!m vyyazu1|0|ho kolgcka,
aby v zasobniku zachytavala
dostate€na délka pasky.
o | D. Pasky v zasobniku je pfilis. Sefidit
* Sefidte pozici vyvazujiciho kolecka,
aby % zasobniku zachytavala
dostatecna délka pasky.
o F. Regulator doby navijeni je | Nastavte regulator (VR3) na delSi dobu.
nastaven na kratkou dobu.
o | G. Kole¢ko pfivadéce vytvari pfiliS | Snizte tlak.
vysoky tlak.
o | Paska je zkroucena a zaseknuta v Otacejte odvijecim tlacitkem, dokud se
ib&znem koledku. paska zcela neuvolni ze zatavovaci
protibézném kolecku jednotky. Ustfihnéte zkroucenou ¢&ast a
znovu navinte pasku.

Priznak

e Problémy se spusténim stroje e

(1) Stroj po stisku spoustéciho tlacitka nezane pracovat.

(2) Paska je neCekané ze stroje uvolnéna a opétovné navinuti a paskovani neni mozné.

Priznak

1

2

PFiciny

Oprava

(e]

A. Dotykovy bod u spoustéciho tlacitka je | Vymeénit (Pfi dlouhém uzivani muze

nevhodny.

dojit k jeho opotfebeni)

Regulator doby navijeni (VR3) je nastaven na | Upravit dobu navijeni

kratkou dobu a paska nedosahne koncové

zarazky.




Priznak
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e Problémy s odvinutim pasky a napnutim e

(1) Zatavovani zaCne, zatimco neni paska zcela odvinuta.

(2) Paska je neCekané ze stroje uvolnéna a paskovani neni mozné.

(3) Napnuti pasky nelze zvysit i pfes nastaveni knofliku pnuti na vysi hodnotu.

Pfiznak

112 PFiCiny Oprava

o|o A. Zbytky pasky nebo prach blokuje kolecko | Vydcistit
pfivadéce.

o Regulator doby navijeni (VR3) je nastaven na | Upravit dobu navijeni

kratkou dobu a paska nedosahne koncové
zarazky.

o C. Paska nebo kolec¢ko privadéce prokluzuje kvuli Vygistit
znecisténi olejem
D. Porucha na knofliku pnuti Vyménit

o E. Protibézné kole€ko se dotyka krytu. Sefidit

e Problémy se zatavovanim e
Pfiznak

(1) Paska neni zatavena (Nelze zvysit teplotu topného télesa)

(2) Paska neni zatavena (P¥iliS vysoka teplota topného télesa)

(3) Svar je vizualné v pofadku, ale neni pevny.

(4) Svar je hodné roztaveny.

Priznak

112

PFiciny

Oprava

(¢]

A. Zhavici drat je rozlomeny nebo je
poskozeny bod dotyku

Znovu nasadit nebo vyménit

B. Deska topného télesa tlaci na pasku.

Sefidit
* Zatfeste deskou topného télesa
doprava a doleva a znovu usadte.

C. Teplota topného télesa je pfilis nizka.

Nastavte jeho teplotu na vy3si
lehkym oto€enim knofliku (VR1).

D. Prach z taveni se zachytil na topném
télesu.

Vygistit

E. Motorek vétraku se zastavil
a) Prach na vétraku.
b) PferuSeny kontakt konektoru.

a) Vycistit
b) Provéfte a znovu zapojte.

F. Pnuti pasky je nastaveno na vysokou
hodnotu

Nastavit spravnou hodnotu
* pokud jiz nemUlzete snizit pnuti,
zvyste o néco dobu chlazeni (VR4)

G. Teplota topného télesa je vysoka

Snizte teplotu topného télesa
otoCenim regulatorem teploty proti
sméru hodinovych rucicek.
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VAROVANI:

Pfed zapojenim stroje do sité, oteviete pracovni
desku stroje a vyjméte anitkorozni vak a vysousSec¢
polozeny na zatavovaci jednotce.
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